Alnstrukcja bezpieczstwa
1. Przed instalagjlub rozpoczciem pracy aytkownik powinien doktadnie zapozéai¢ z
instrukcp obstugi.
2. Wszystkie instrukcje oznaczone znakZA\n  mus# Scisle przestrzegane; ich
nieprzestrzeganie grozi obaemiami ciala.
3. Produkt powinien zostaainstalowany i wgpnie uruchomiony przez odpowiednio
przeszkolone osoby.
4. Aby zapewni odpowiedni poziom obstugi i bezpieéséwa, zabronione jestywanie
przedhrzacza z wieloma gniazdami do pacitania zasilania.
5. Podiczajc przewody zasilafpe dozrodet zasilania, naky upewnt sig, ze napécie jest
mniejsze i 250 VAC i odpowiada nagtiu znamionowemu podanemu na tabliczce
znamionowej silnika.
AUwaga: J&li zasilanie skrzynki sterowniczej wynosi AC 220Ve naley podgcza
skrzynki kontrolnej do gniazda zasilania AC 380V pvZeciwnym wypadku wyspi biad i
silnik nie kzdzie pracowat prawidtowo. W takim przypadku rigl@atychmiast wyczy
zasilanie i sprawdzinaptcie.
6. Nie naraa¢ maszyny na bezgrednie dziatlanidwiatta stonecznego, nie korzyéta
urzadzenia na zewgirz i tam, gdzie temperatura w pomieszczeniu pexgda 45 ° C lub
wynosi pontej 5 ° C.
7. Nalery unikat pracy w pobliu grzejnika w wilgotnej atmosferze lub przy wilgotni
ponizej 30% lub powyej 95%.
8. Nie wywa¢ w miejscach natanych na silny kurz, substancjece lub lotny gaz.
9. Unika przyciskania przewodu zasdapgo przez ekie przedmioty, nie navac
przewodu na dziatanie nadmiernej sity lub zbyt neozginanie.
10. Przewdd uziemiaggy przewodu zasilagego musi by podgczony do instalacji zaktadu
produkcyjnego za pomamdpowiednich przewodow i zaciskdéw. Batenie takie powinno
by¢ state.
11. Wszelkie ruchome egi powinny zosté dostarczone z nafgta ostraznoscia.
12. Pierwsze uruchomienie maszyny powinno odidyskaprzy niewielkiej pedkosci, nalery
réwniez sprawdzt prawidtowy kierunek obrotow.
13. Nalery wytaczye zasilanie przed pogljiem nasipujacych czynnéci:
a) Podiczanie lub odjczanie wszystkich zé€zy w skrzynce sterowniczej lub w silniku.
b) Nawlekanie igty.
¢) Podnoszenie gtowicy maszyny.
d) Naprawianie lub wykonywanie jakiejkolwiek korgkhechaniczne;j.
e) Praca maszyny na biegu jatowym.
14" Naprawy i prace konserwacyjne powinny layykonywane tylko przez przeszkolonych
technikéw.
15. Wszystkie agci zamienne do naprawy muszost& dostarczone lub zatwierdzone przez
producenta.
16. Nie naley uderza ani stuk& w urzdzenie.

Gwarancja

Okres gwarancyjny niniejszego produktu wynosi 1 edikdaty zakupu lub 2 lata od daty
opuszczenia fabryki przez udzenie.

Szczegoly gwarancii:

Kazda usterka, ktéra wygti podczas okresu gwarancyjnego w trakcie normalnej
eksploatacji, zostanie naprawiona bezpfatnie. Koszhserwacji bda ponoszone przez
kupujacego w naspujacych przypadkach, nawet|eusterki wystpia w okresie
gwarancyjnym:

1. Niewtgciwe wytkowanie, w tym: zte podezenie wysokiego nagiia, zte zastosowanie,
demonta, naprawa, modyfikacja przez nieprzeszkolony pekiup dziatanie bez
ostraznosci, praca poza zakresem specyfikacji, wkladaniegmzotow lub wlewanie ptynéw
do uradzenia.

2. Uszkodzenia przez par, trzsienie ziemi, piorun, wiatr, powagdzrace dziatanie soli,
wilgo¢, nieprawidtowe nagtie zasilania i wszelkie inne szkody spowodowakgekl
zywiotows lub niewt&ciwym otoczeniem.

3. Upadek po zakupie lub uszkodzenie w transpamigvodowane przez samego klienta lub
przez firme wysytkowg klienta.

Uwaga: Doktadamy wszelkich staraaby zapewrdijak najwyzsz jakos¢ naszych
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produktow. Istnieje jednak natwos¢, ze produkt meae zosté uszkodzony z powodu
zewretrznych zakidce magnetycznych i elektronicznych, szuméw lub niggtegozrodia
zasilania; dlatego #esystem uziemienia obszaru roboczego musi gwaraitdabre
uziemienie; zalecastakze instalagi odpowiednich zabezpieazénp. wyhcznik ochronny

pradowy).

1.Klawisze wySwietlacza oraz instrukcja obstugi
1.1.0pis klawisza

Nazwa klawisz Opis
Klawisz W . L , : ] _

. 5 normalnym trybie pracy, n&tiij klawisz [P], aby wprowadziparametry gytkownika.
Wprowadganla P Nacinij i przytrzymaj klawisz [P], aby uruchointryb ustawiania parametrév
parametrow

Wprowadzani Wprowadzanie wartei parametrow- symbole i ich zawa§éwmieniaj sic w trakcie

e i okrglanie @ regulacji, naley wcism¢ klawisz [S] w celu zatwierdzenia. Uwaga: parameiry
parametrow \ zapisywane bezgoednio przy ayciu klawisza [S].

zapisywanie

Wieloetapowe | Gdy pedat zostanie wiriiety zostanie rozpoeta funkcja nieprzerwanego szycia na
wzorow } MI ‘ odcinkach E, F, G lub H, odcinek po odcinku. Gedyat zostanie zwolniony, maszyna

natychmiast przerwie pracGdy pedat zostanie ponownie ¥rtkty, zostag wykonane
sciegi na odcinkach E, F, G lub H. Klawisz sfudo regulacji cztero-siedmio-§imio- i
innych wieloodcinkowych wzoréw. Gdy na $wyietlaczu pojaw sic symbole P1 ~ PF
nalezy wcismé klawisz [S] w celu zatwierdzenia zmian wieloetagotvwzorow.
Symbole P1 ~ PF pozwadapa modyfikag} liczby odcinkéw, a dwa ostatnie giudo
modyfikaciji liczby igiet na odcinek

1.Zwigkszenie parametru za pomadcinkcji wyboru parametru.
2.Zwigkszenie ustawionej wargol w wartagci parametru.

Zwiekszanie
wartosci
parametru

\[I)V:rr:rxﬁfaltr 2. Zmniejszenie ustawionej wasth parametru
u

Powolne szycie
Zatrzymanie igty
w gornej i dolnej

1 Odpowiednia ikona jest pédietlona, funkcja powolnego szyciaagzona.
2~ Odpowiednia ikona nie jest péalietlona, funkcja powolnego szycia wgkona.

Zmniejszanie @ 1. Zmniejszenie wartwi parametru za pomadunkcji wyboru parametru.

pozycji 1’ —'— LED ON zatrzymuje pracmaszyny z igt w gornej pozyciji

27 -l- LED ON zatrzymuje pracmaszyny z igt w dolnej pozycji




2 Parametry uzytkownika & parametry technika
Parametr | Funkcja parametru | Zakres | Ustfabr | Opis
W normalnym trybie pracy ekranu wnij [P]
PO1 Maksymalna pgdkos¢ szycia 100-2000 | 2200 | Maksymalna pydkosc, z jalg szyje maszyna
(obr./mir.)
PO2 Regulacja prdkaici szycia po 10-100 80 Im W|q|§§za warté¢, tym wicksza
fuku (%, predkose,
P03 Igta UP/ DOWN UP/DN DN UP:. Igta zatrzmeJ_e 8iw gornej pozycji
DN: Igta zatrzymuje siw dolnej pozyciji
PO7 Predkos¢ fagodnego startu 200-1500| 400 | Regulacja pydkosci przy tagodnym starcie
(obr./min)
P08 Liczbasciegow przy tagodnym 0-99 2 L_Jstawu_';mlesuegow przy tagodnym starcie
starcie (jedna jednostka = pftieq)
Automatyczne ustawianie stale] Stata pedkasé szycia
PO9 | predkosci szycia (obr./min.) 200-3000| 2200
P14 tagodny start ON/OEE ON ON: Funkcja tagodnego startu jest
wigczona.
OFF: Funkcja tagodnego startu jest
wytaczona
o 0: Igta do potowy: 1: igta 2: nawlekanie igt
P15 Tryb ustawiania igty 0-4 2 . g potowy: 219 gy
3 : ciagla praca igty
P24 Stopka, pedal, naggiie wsteczne 30-500 130
Im wigksza wartéc¢, tym wicksze nagzenie; gdy
P30 Kat wg grubdci materiatu 0-100 0 wartcsci 3 zbyt duze, wéwcezas praca silnika
moze zosté zaktdcon.
A : Jedno naghi¢cie pedata automatycznie uruchom
P34 Wybér trybu _ AM A funkcje nieprzerwanego szycia
nieprzerwanego szycia M : Mozna zatrzymasilnik przy pomocy pedata
NO1 Elektryczna kontrola wyvietlania
numerow seryjnych
NO2  Wybor pokrywy igty
NO3 Pedkos¢
P42 Wyswietlanie informacji N-01 | NO4 Pedaly AD,
NO5 Pozycjonowaniedta
NO6 Pod pozycjonowanymatem
NO7  Napiecie AD
P43 U_;stf':ll(wmnle kierunku obrotéw cewiew | cow CW: zgodrne z ruchem wskazowek zegara
stinika CCWprzeciwnie do ruchu wskaz. zegara
Nacinij i przytrzymaj klawisz [P] do uruchomienia
P44 Zatrzymanie maszyny 1-50 16 Zatrzymuje maszyn
P48 Niska pedkos¢ pozycjonowania 100-500 210 Ustawienie pgdkosci pozycjonowania
_ _ 0: brak maliwosci przyjecia okre&lonej
Igty podposq S,"? aytomatyczme po pozycijil : : szukanie wiciwej pozycji
P56 wiaczeniu zasilania 0-2 1 o j _
2 = Jdli silnik jest w pozycji on, nie me znaléc
odpowiedniego poteenia (tylko w przypadku silnika na
magnesy)
) o Regulacja pozycji gornej
P58 Regulacja pozycji gornej 0-1439 400 | Igta zatrzyma si, gdy warté¢ ulegnie obnieniu
Igta op&ni wstrzymanie pracy, gdy wagdwzrosnie.
Regulacja pozycji dolnej
P59 Regulacja pozycji dolnej 0-1439 720 Igta zatrzyma si, gdy wartéé ulegnie obnieniu
Igla op&ni wstrzymanie pracy, gdy wagbwzrosnie.




P60 Predkas¢ testowa obr./min. 100-3700 2000 | Ustawianie pgdkosci testowej

P61 Test A ON/OEE OFF Test A, po ustawieniu nagiij 060.
TV, aby ustawé stah predkos¢ pracy
Test B, po ustawieniu n&aij 060.

P62 TestB ON/OFF OFF | TV ustawianie pgdkosci, wykonywanie cyklu Start —
Szycie —Stop - Wyréwnanie
Test C, po ustawieniu naaij 060.

P63 TestC ON/OFF OFF TV, ustawianie pgrdkosci, wykonywanie cyklu Start —
Szycie —Stop bez funkcji pozycjonowar

P64 Czas wykonywania testu B11 C 1-250 20 Ustawianie czasu wykonywania testu B i C

P65 Czas zakfczenia testu B i C 1-250 20 Ustawianie czasu zakozenia testu B i C

Test wyhcznika zabezpieczgjego 0 :Wyt, 1 :Braksygnaty 2 :Sygnat pozytywny
P66 maszyny 0-2 1
Nacinij i przytrzymaj klawisze [P] i [S] do uruchomieni

P70 Wybor typu ust. fabrycznie 21
Recznie ustawd w pazadanej pozycji, zapigaparametr

P72 Ustawienie pozycji igly 0-1439 0 pfzy pomocy kIaWFi)szg s I pozyd] pisep y
Recznie ustawd w pazagdanej pozycji, zapisaparametr

P73 Ustawienie pozyciji igty 0-1439 0 pfzy pomocy klawri)szg S Jpozyd pisep y

P84 Kat rozpoczcia lini 0-330 9

P85 Kat koncowy 0-330 57

3 Lista kodow btedow

Kod Problem
btedu

Postepowanie

Wadliwy modut zasilania.

Wytaczy¢ system. Prosze szczegdtowo sprawdzié ptyte zasilajaca.

El Nieprawidtowe napiecie.
Uszkodzony rezystor lub bezpiecznik F1.
. Wykrywanie zbyt niskiego napiccia, podtaczenie zbyt Wy’fal-czy-c' system.-NaIeiy sprawdzic¢ zasilanie sieciowe (zbyt niskie
niskiego zasilania. natezenie pradu) i ptyte
gtéwna komputera.
E3 Skrzynka sterownicza podtaczona do CPU komunikuje btad. | Wytaczy¢ system. Prosze sprawdzi¢ skrzynke kontrolna.

E5 Btad przytacza pedatu.

Wytaczy¢ system. Prosze sprawdzi¢ podtaczenie pedatu.

a) Awaria przytacza silnika.

b) Maszyna zablokowana lub przedmiot w kole pasowym

Sprawdzi¢, czy gtowica silnika nie jest zablokowana. Zazwyczaj
przyczyna jest awaria mechaniczna.

Podczas normalnych obrotéw silnika sprawdzi¢ ztgcze przewodu
zasilajgcego silnika i ztacza kodera silnikow. Nalezy je zamocowad,

E7 silnika. jeslisa luzne.
¢) Zbyt gruby materiat do zycia Nalezy f?ra.w?lzic', czy napiecie za,sillania jest Pra?wid’rowe lub cz’y
d) Z+a praca modutu wyjscia. predkosé nie jest zbyt wysoka. Jesli tak, nalezy je wyregulowac.
Jesli parametry sg w normie, nalezy wymienic skrzynke
sterowniczg i poinformowac producenta.
Jesli ryglowanie trwa zbyt dtugo, mozna zrestartowaé maszyne.
E8 Reczne ryglowanie trwa 15 sekund

Jesli problem utrzymuje sie po wykonaniu restartu E-08, nalezy
sprawdzic, czy reczny przetgcznik ryglowania nie jest uszkodzony.




E10

Elektromagnes — zabezpieczenie przed pgzeniem

Wytaczy¢ system, sprawdzié, czy elektromagnes jest podtaczony
prawidtowo, bgdz uszkodzony.

EO09 Btad sygnatu pozycjonowania Wytaczy¢ system, sprawdzi¢, czy ztgcze enkodera silnika jest
E1l poluzowane lub obnizone, po ponownym uruchomieniu systemu
problem powinien znikngé. Jesli maszyna nadal nie dziata, nalezy
wymienic silnik i poinformowac producenta.
Whytaczy¢ system, sprawdzié, czy interfejs enkodera silnika jest
E14 Blad sygnatu enkodera poluzowany lub obnizony, po ponownym uruchomieniu systemu
problem powinien znikngé. Jesli maszyna nadal nie dziata, nalezy
wymienic
silnik i poinformowa¢é producenta.
) _ o Wytaczy¢ system, a nastepnie wiaczy¢ go ponownie. Jesli system
E15 N|e¥ypc_)wa praca zabezpiedzprzepgciowych w module nadal nie dziata, nalezy wymieni¢ skrzynke sterowniczg i
zasilania
poinformowac
producenta.
Wytaczy¢ system i sprawdzi¢, czy przetacznik w skrzynce
E17 Wytacznik zabezpieczajacy gtowicy jest w nieprawidtowej sterowniczej nie jest przemieszczony lub uszkodzony.
pozycji
E20 Silnik nie uruchamia si¢ Nalezy wytaczy¢ system, sprawdzi¢ interfejs enkodera silnika oraz

czy ztacze zasilania silnika nie jest luzne lub zerwane, po
ponownym uruchomieniu systemu powinien nastgpito powrot do
normalnej pracy. Jesli urzadzenie nadal nie dziata, nalezy
wymieni¢ skrzynke sterownicza i poinformowac producenta.




